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Draga client,

Iti multumim c3 ai ales s folosesti un aparat Fusion.

Acest manual iti va prezenta toate caracteristicile si iti va oferi toate instructiunile
necesare pentru SBox Lite.

In acest manual vei gasi de asemenea toate informatiile si sugestiile noastre pentru
utilizarea in conditii de siguranta, intr-o maniera sigura si profesionala a aparatului.
Astfel iti recomandam lecturarea completa a acestuia inainte de a incepe sa utilizezi
aparatul. De asemenea iti recomandam sa il pastrezi pentru a-I consulta pe viitor sau
pentru a-l inmana utilizatorilor noi.

Te rugam sa ai in vedere ca acesta este un aparat profesional, acesta trebuie folosit
de personal instruit si specializat.

Asiguram satisfactia utilizarii.

Toate cele bune,

Fusion Group Limited
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Descrierea aparatului

SBox Lite este un aparat de sudura multifunctional (*) de joasa tensiune (8 +48V)
capabil de a dusa orice tip de HDPE, PP, PP-R dispozitiv de cuplaj disponibile pe
piata pentru transportul gazului,apei si a altor fluide sub presiune, de pana la OD 125
mm.

SBox Lite poate fi folosit in doua maniere diferite:

- Cu un cititor (scan reader), in acest caz aparatul stabileste automat parametrii
de sudura citind informatia disponibild pe codurile de bara (**) - fie ca
operatorul citeste codul de bare cu un cititor de coduri fie ca acesta introduce
manual codul inscriptionat

- Fara cititor (scan reader), in acest caz operatorul trebuie sa stabileasca
voltajul si timpul de sudura potrivit instructiunilor oferite de producatorul
cuplajului.

SBox Lite are o capacitate de memorare de pana la 350 de cicluri de sudura, ce pot
fi descarcate pe un stick de memorie USB sau la o imprimanta (prin adaptorul DBOM-
USB - la cerere).

(*) atunci cand acesta este utilizat cu un cititor de coduri.

(**) potrivit standardului ISO 13950.

Descrierea partilor



. Conexiune cititor (scan reader) / creion optic / imprimanta
. Cablu de sudura

. Conectori de sudura

1

2

3

4. Cablu de alimentare
5. Geanta transport
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. Cititor (scan reader)

Tablou de comanda

A. Display — ecran

B. Plus / Minus

Butoane (folosite pentru a naviga in meniu /
pentru modificarea parametrilor)

C. Comutator ON (deschis) / OFF inchis
D. Buton OK (Confirma setarea / trece in




urmatorul ecran / incepe sudura) TER——
E. STOP (iese din ecran fara a salva
modificarile / revine un pas inapoi / opreste

" ]

l Vi ofiss

sudura
) S |[]]]

Fosamaris,,
|

Caracteristici tehnice

SBOX LITE

110 V | 230V

Diametre 20 =125 (*)
Materiale sudabile PE /PP /PP-R
Dimensiuni 200 x 250 x 210 mm
Greutate 8,4 kg
Alimentare 110V +10% | 230V +15%
Frecventa 50 + 60 Hz
Puterea maxima absorbita 2000 W
Curent nominal absorbit 16A | 8A
Curent nominal la sudura 23A
Ciclu de 60% (1ISO 12176 — 2)
Temperatura de functionare -10C + +40C
Voltaj sudura 8 +48V
Curent de varf 60A
Grad de protectie IP 54
Capacitate de memorare 350 de raportari

(*) se pot suda si cuplaje cu OD 160 mm cu atentie; se va astepta racirea completa a
aparatului dupa fiecare ciclu de sudura.

Caracterisitici:

- Cititor (scan reader)
- Geanta transport
- Screper manual

Optionale:

- Kit de imprimare (imprimanta serial si cablu inclus)
- Cablu transfer date si adaptor




Software de transfer (in mai multe limbi)
Creion optic

Masuri de siguranta

IMPORTANT: VA RUGAM CITITI CU ATENTIE SI SA URMATI TOATE

INSTRUCTIUNILE DE MAI JOS INAINTE DE A INCEPE SUDURA!

>

ATENTIE! Instructiunile privind masurile de siguranta impotriva electrocutarii
si a izbucnirii incendiilor trebuie respectate de fiecare data cand se folosesc
echipamentele electronice.

PASTRATI SPATIUL DE LUCRU CURAT, ARANJAT S| ILUMINAT
CORESPUNZATOR. Dezordinea si lipsa iluminatului corespunzator la locul de
munca pot cauza accidente. Va rugdm sa pastrati mereu un iluminat
corespunzator in spatiu de lucru.

FITI ATENTI LA CONDITILE METEO. Nu expuneti aparatul sau orice alt
aparat electric la ploaie si / sau caldura extrema. Nu utilizati aparatul sau
orice alt aparat electric in locuri umede si sau langa lichide inflamabile.
PROTEJA]’I-VA IMPOTRIVA ELECTROCUTARII. Evitati contactul fizic cu
obiecte amplasate pe paméant. Fiti atenti la cabluri aflate sub tensiune.

NU PERMITETI ACCESUL PERSOANELOR NEAUTORIZATE LA LOCUL
DE MUNCA. Doar personalul autorizat va avea acces la locul de munca si la
echipament.

PASTRATI TOATE ECHIPAMENTELE iN CONDITII DE SIGURANTA.
Uneltele, aparatele si in general toate masinariile trebuie pastrate in spatii
uscate, inaccesibile persoanelor neautorizate.

NU SUPRASOLICITATI ECHIPAMENTUL. Respectati limitele echipamentului
oferite de catre producator pentru a pastra echipamentul in stare buna de
functionare in conditii optime.

UTILIZATI ECHIPAMENT SPECIALIZAT SI ACCESORIILE AFERENTE.
Utilizati doar echipamente compatibile sau recomandate - acordafi o atentie
deosebita setului generator, cablurilor de alimentare, extensiilor,
cablurilor, suruburilor. Echipamentele electrice trebuie sa se raceasca
inainte de a fi refolosite, in special dupa cicluri lungi de lucru. Utilizarea
accesoriilor si extensiilor necompatibile sau nerecomandate de catre
producator pot afecta operatorul, pot compromite lucrul si aparatul si / sau
oricare alte unelte in conexiune cu acesta, aditional invalidarii garantiei oferite
echipamentului.

NU UTILIZATI CABLURILE INTR-O MANIERA NEPOTRIVITA. Nu trageti
cablurile pentru a transporta aparatul sau pentru a-l deconecta. Protejati
cablurile de caldura si muchii taioase.

UTILIZATI ALINIAMENTELE. Asigurati tevile/fitingurile/cuplajele prin mijloace
adecvate Tnainte de a incepe operatiunea de sudura; pe langa asigurarea
conditiilor necesare unei suduri de calitate, de asemenea ajuta la evitarea
eventualelor accidente.

ATENTIE! VA RUGAM SA VA ASIGURATI CA APARATUL SAU ORICE
ALT ECHIPAMENT ELECTRIC NU VA PORNI ACCIDENTAL. Atunci cand
porniti generatorul asigurati-va ca aparatul nu este conectat la acesta.
Asteptati pana cand generatorul s-a stabilizat si conectati atunci aparatul —
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generatorul poate crea voltaj gresit la pornire, ce ar putea cauza distrugere
iremediabila a tabloului de circuite si a altor componente electronice ale
masinii. Pastrati aparatul deconectat de la sursa de curent in timpul conectarii
electrozilor. Tnainte de a deconecta aparatul de la sursa de alimentare
asigurati-va ca acesta este oprit OFF — aceasta este deosebit de important in
special atunci cand utilizati un aparat fara un microswitch. Nu mutati un aparat
dintr-o parte in alta daca acesta este conectat la sursa de curent, acesta se
poate porni accidental.

> ASIGURATI'VA CA APARATUL NU ESTE STRICAT INAINTE DE A-L
UTILIZA. Tnainte de a incepe a suda, asigurati-va ca aparatele functioneaza
corespunzator. Asigurati-va ca cablurile (cablurile de alimentare si cele de
sudura) sunt intacte si nu prezinta taieturi sau asperitati. Asigurati-va ca
electrozii si terminalele se leaga perfect si ca suprafetele de contact sunt
curate. Asigurati-va ca aparatul nu a suferit impacte accidentale care ar fi
putut avaria ireparabil sasiul (ce ar putea conduce la infiltrarea apei).

> ORICE REPARATII SAU LUCRARI DE MENTENANTA A APARATULUI
SAU ACCESORIILOR ACESTUIA VOR FI OPERATE EXCLUSIV DE
PRODUCATOR SAU DE CATRE UN SERVICE AUTORIZAT DE CATRE
PRODUCATOR. Aparatul prezentat in acest manual respecta standardele de
siguranta in vigoare. Orice interventie asupra aparatului efectuatd de o
persoand neautorizatd invalideaza garantia acordata si orice cerere de
despagubire asupra aparatului, din parte producatorului.

> NU ADUCETI NICI O MODIFICAREA APARATULUL.

> UTILIZATORII APARATULUI TREBUIE SA FIE CALIFICATI SI PREGATITI
PENTRU UTILIZAREA ACESTUIA. Doar personalului calificat si pregatit
special ii va fi permisa utilizarea aparatului descris in acest manual, precum si
oricare alt echipament.

> UTILIZATI DOAR APARATE NOI SAU CARE AU MENTENANTA FACUTA.
Retineti ca aparatul descris in acest manual trebuie ntretinut Si service-at doar
de catre o persoana autorizata de catre producator.

> NU UTILIZATI APARATUL iN ATMOSFERE CE POT EXPLODA DIN
CAUZA PREZENTEI VAPORILOR INFLAMABILI, GAZELOR, ETC.

RESPECTATI REGULAMENTUL LOCAL/NATIONAL/INTERNATIONAL PRIVIND
SIGURANTA SI SANATATEA IN MUNCA, STANDARDE $I REGULAMENTE
VALABILE TOT TIMPUL.

Set generator

Caracteristici si conexiuni

Aparatul de sudura descris Tn acest manual functioneaza cu curent alternativ cu
valori minime cuprinse intre 195 V si o valoare maxima de 265 V; frecventa poate fi
intre 50 Hz pana la 60 Hz.

Folositi mereu legatura de pamént cu un aparat de curent rezidual cu un
intrerupator magneto — termic cu o curba de 16 A (pentru versiunea de 230 V) sau 20
A (pentru versiunea de 110 v). Valoarea maxima atinsa instant la sudura poate
atinge 3500 VA.



Aparatul poate lucra intr-o temperatura ambientala intre -10 °C si +40 °C.

Dimensiunile cuplajelor electrice, starea si gradul de curatenie la conectorilor, a
electrozilor si a terminalelor determina puterea solicitata. Vor fi luate in considerare
caracteristicile generatorului.

ATENTIE Nu se va conecta nici un alt aparat la generator, cu exceptia
aparatului de sudura, in timpul sudurii.

ATENTIE Puterea generatorului scade cu aproximativ 10% la fiecare cresgtere
de 1000 m in altitudine.

Extensii acceptabile

Pentru versiunea de 230 V

Sectiunile cablurilor electrice de alimentare variaza in functie de lungimea acestora:

- Sectiunea de 2,5 mm? pentru o lungimea maxima de 70 m
- Sectiunea de 1,5 mm? pentru o lungimea maxima de 35 m

Pentru versiunea de 110 V

Sectiunile cablurilor electrice de alimentare variaza in functie de lungimea acestora:

- Sectiunea de 2,5 mm? pentru o lungimea maxima de 30 m
- Sectiunea de 1,5 mm? pentru o lungimea maxima de 10 m

Cablul de alimentare trebuie sa fie complet scos si intins inainte de a fi folosit.

RESPECTATI REGULAMENTUL LOCAL/NATIONAL/INTERNATIONAL PRIVIND
SETUL GENERATOR, STANDARDE $I REGULAMENTE VALABILE TOT TIMPUL

Inainte si dupa sudura

Inainte de a conecta aparatul si de a incepe procesul de sudura verificati
urmatoarele:

Puterea nominala si frecventa surselor: fiti singuri ca acestea corespund cu cele
necesare aparatului (vezi pag. 7 — date tehnice)

Gura de evacuare si cablurile pentru extensii: Acestea trebuie sa fie adecvate
puterii absorbite de catre aparat (vezi pag. 7 si 10).



Cablurile: Izolarea acestora trebuie sa fie intacta. Cablurile nu trebuie sa fie expuse
traversarii de catre autoturisme sau de catre trecatori, sau la substante chimice sau
la orice timp de constrangere mecanica .

Sasiul: trebuie sa fie izolat si pozitionat stabil.

Pastrati aparatul si accesoriile acestuia in starea curata si uscata tot timpul. inainte
de a demara procesul de curatare, deconectati aparatul de la sursa de alimentare.
Utilizati o lavetad umeda cu apa sau alcool (evitati orice tip de solvent).

SBOX Lite este un aparat electric, astfel trebuie utilizat cu precautie, evitand
impacturile violente si schimbarile abrupte de temperatura.

Pentru a se asigura o viata cat mai lunga utilizatorul trebuie sa realizeze periodic
anumite verificari, acordand o atentie speciala:

- Electrozilor si conectorilor

Cablurilor necesare alimentarii si sudurii
Display-ului

Structurii mecanice (carcasa, sasiu).

De fiecare data cand utilizatorul constata o disfunctionalitate/anormalitate a vreunei
componente a aparatului, este necesar sa instiinteze producatorul sau un service
autorizat de catre acesta in vederea reparatiei.

Indiferent de situatie aparatul trebuie sa fie service-at cel putin o data la 2 ani / sau
mai des daca regulamentele nationale o solicita. Verificarile si reparatiile vor fi
realizate de catre furnizor sau service autorizat.

Fusion nu va fi responsabila direct sau indirect, incidental sau tertiar pentru nici o
dauna de nici un tip, Tn nici un caz, daca echipamentul nu a fost reparat si verificat
potrivit manualului de catre producator sau un service autorizat de catre acesta.

Fusion nu va fi responsabila direct sau indirect, incidental sau tertiar pentru nici o
dauna de nici un tip, in nici un caz, daca echipamentul nu a fost utilizat
corespunzator (de exemplu a fost incalcata una din prevederile acestui manual).

Setup

Calitatea sudurii depinde de multi factori; recomandam ca urmatoarele proceduri sa
fie urmate meticulos pentru a obtine o sudura cat mai buna:

DEPOZITAREA CONDUCTELOR / FITINGURILOR / CUPLAJELOR
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Tn timpul procesului de sudurd, conductele / fitingurile / cuplajele trebuie s& aib&
aceeasi temperatura ca cea ambientala (astfel cum este citita de termometru
aparatului).

Astfel conductele / fitingurile / cuplajele nu trebuie sa fie expuse la intemperii majore,
precum vanturi puternice sau razele soarelui directe inainte sau dupa sudurg;
temperatura acestora s-ar putea modifica dramatic (fatd de temperatura ambientala)
ce ar putea conduce la compromiterea sudurii.

PREGATIREA

Taiati ambele conducte (taiati sub unghi drept). Utilizati ustensile adecvate pentru
taierea conductelor. Eliminati orice incovoiere si / sau ovalizare a conductei.

CURATAREA

Razuiti in mod egal stratul oxidat de la capetele conductelor pe care doriti sa le
sudati. Utilizati echipamente adecvate.

Realizati o razuire totala si uniforma a suprafetelor de pe capetele conductelor pe o
lungime mai mare cu cel putin 1 cm fata de semi - lungimea cuplajului; in cazul in
care nu veti efectua o asemenea operatiune se realiza o lipire superficiala (nu va
avea loc reactia moleculara), iar sudura va fi inacceptabila.

Este strict interzisa utilizarea hartiei abrazive, smirghelului, a sulului abraziv sau
orice alte echipamente nepotrivite pentru razuirea conductelor.

Despachetati cuplajul doar inainte de a fi sudat. Curatati-I potrivit instructiunilor
oferite de furnizor.

POZITIONAREA

Introduceti capetele de conducta in cuplaj. Sustineti teava cu echipamente speciale;
este deosebit de important Tntrucat:

- Se asigura ca ambele tevi raman pe pozitii in timpul sudurii si a fazelor de
racire
- Previne orice constrangere mecanica in timpul sudurii si a fazelor de racire

SUDURA

Zona unde are loc sudura trebuie sa fie protejata de conditii atmosferice adverse,
precum umiditate, temperaturi scazute (sub -10 °C) sau temperaturi foarte ridicate
(pentru +40 °C), vant puternic sau razele directe ale soarelui.

Conductele / fitingurile / cuplajele ce se vor suda vor fi realizate din acelasi material
sau cel putin din materiale compatibile; proba compatibilitatii este stabilita de catre
producatorul de cuplaje.
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RACIREA

Perioada de racire depinde de diametrul cuplajului si de temperatura ambientala. Se
vor respecta timpii de racire indicati de producatorul de cuplaje.

Pentru a se evita constrangeri mecanice (de ex. indoirea, tractiunea, torsiunea )
asupra sudurii realizare, deconectati electrozii de cuplaj cu grija. Indepartati
sustinerea tevilor abia dupa racire.

In poze — pregatirea de sudura

Curatati si razuiti capetele conductei ce
urmeaza a fi sudata

Pozitionati conductele / fitingurile / cuplajele

Inserati conectorii de sudura in electrozi

Instructiuni de utilizare — Introducere

Porniti aparatul

Vor aparea datele principale, in urmatoare
ordine:

Vixx 08:52 20/04/12

l 08:52 20f/04/12 }

Timpul si data

Memoria disponibila

[ Free mem. 56_ l

Meniu 1/ 6 doar fitinguri FUSAMATIC
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HAVE YOU SCRAPED AND ALIGNED? i

[WELDING ... 395V 255 |

| WELDING CORRECT!

&

Inserati conectori de sudura in pini

Ecranul va prezenta timpul de sudura,
apasati OK pentru a continua

Foarte important!

Operatiunile ce trebuie efectuate inainte de
sudura (razuire si curatare) sunt obligatorii
pentru a obtine o sudura buné. Nu apasati
OK péné nu efectuati aceste operatiuni.
Odaté ce ati aparat OK vé& asumati toate
responsabilitatile.

Atentie! Puteti opri procesul de sudura in
orice moment prin apasarea butonului STOP
dar este obligatoriu s& contactati
producétorul de cuplaje pentru a afla daca
cuplajul mai poate fi sudat odata ce acesta s-
a racit.

Rezultat bun al operatiunii de sudura este
returnat atunci cand este afisat mesajul
WELDING CORRECT (SUDURA
CORECTA).

Apasati STOP pentru a va intoarce la meniu.

Meniu 2/6 (cod de bare — cititor / scan reader )

READ BAR CODE

| CPL xxx 32mm 40.0V 160s J

Tineti apasat manerul si asigurati-va ca unda
laser ajunge la codul de bara. Va fi afisata
informatia referitoare la producator.
Important: in cazul in care cititorul nu
functioneaza corect, se poate lucra siin
modul manual. (vezi pag. 16).

Apasati OK pentru a incepe sudura.

Ecranul va afisa informatia referitoare la
producatorul cuplajului si diametre, voltaj, si
timp. Daca informatia este corecta apasati
OK pentru a confirma, in alt caz repetati
citirea codului de bara astfel cum este
descris mai sus.
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'HAVE YOU SCRAPED AND ALIGNED?

WELDING ...

[ WELDING CORRECT!

Foarte important!

Operatiunile ce trebuie efectuate inainte de
suduré (razuire si curatare) sunt obligatorii
pentru a obtine o sudura buna. Nu apasati
OK péné nu efectuati aceste operatiuni.
Odaté ce ati apéarat OK vé asumati toate
responsabilitatile.

Atentie! Puteti opri procesul de suduré in
orice moment prin apasarea butonului STOP
dar este obligatoriu s& contactati
producétorul de cuplaje pentru a afla daca
cuplajul poate mai fi sudat odata ce acesta s-
a racit.

Rezultat bun al operatiunii de sudura este
returnat atunci cand este afisat mesajul
WELDING CORRECT (SUDURA
CORECTA).

Apasati STOP pentru a va intoarce la meniu.

Meniu 3/6 (inserarea

manuala a codului de bare)

MPDIT BAR-CODE

Apasati OK pentru a insera manual codul de
bara.

Inserati cele 24 de caractere ale codului de
bara inscrise sub acesta utilizand B (Plus /
Minus). Apéasati OK pentru a confirma
fiecare valoare inserata. Procedati astfel
pentru toate cele 24 de caractere. Pentru a
sterge ultimul caracter apasati STOP.
Imediat ce sunt inserate toate caracterele ,
apasati OK.

Ecranul va afisa informatia referitoare la
producatorul cuplajului si diametre, voltaj, si
timp. Daca informatia este corecta apasati
OK pentru a confirma, in alt caz repetasi
citirea codului de bara astfel cum este
descris mai sus.

Foarte important!

Operatiunile ce trebuie efectuate inainte de
sudura (razuire si curatare) sunt obligatorii
pentru a obtine o sudura buné. Nu apasati
OK péné nu efectuati aceste operatiuni.
Odaté ce ati apéarat OK vé asumati toate
responsabilitatile.

Atentie! Puteti opri procesul de sudura in
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'HAVE YOU SCRAPED AND ALIGNED? |

[WELDING ... g0.0v 160s |

[ WELDING CORRECT! |

orice moment prin apasarea butonului STOP
dar este obligatoriu s& contactati
producétorul de cuplaje pentru a afla daca
cuplajul poate mai fi sudat odata ce acesta s-
a racit.

Rezultat bun al operatiunii de sudura este
returnat atunci cand este afisat mesajul
WELDING CORRECT (SUDURA
CORECTA).

Apasati STOP pentru a va intoarce la meniu.

Meniu 4/6 (inserare manuala a voltajului si a timpului de sudura)

[INPUT VOLTAGE[TIME S|

40.0V

160s

[HAVE YOU SCRAPED AND ALIGNED? |

WELDING ... 40.0V _ 160s |

e

WELDING CORRECT!

Nota: Aceasta operatiune presupune
cunoasterea parametrilor de voltaj/ timp de
sudura furnizate de catre furnizorul de
cuplaje, Tnainte de incepere sudurii. Daca
informatia nu este disponibila, din orice
motive, se va contacta furnizorul de cuplaje
Thainte de a incepe sudura.

Apasati OK pentru a accesa modul manual
(in acest mod vi se va solicita sa inserati
voltajul si timpul).

Vor fi afisate ultimele valori de voltaj. Apasati
B (Plus / Minus) pentru a stabili valoarea de
voltaj corecta. Apasati OK pentru confirmare.

Vor fi afisate ultimele valori de timp. Apasati
B (Plus / Minus) pentru a stabili timpul
corect. Apasati OK pentru confirmare.

Foarte important!

Operatiunile ce trebuie efectuate inainte de
sudura (razuire si curatare) sunt obligatorii
pentru a obtine o sudura buné. Nu apasati
OK péné nu efectuati aceste operatiuni.
Odaté ce ati apéarat OK vé asumati toate
responsabilitétile.

Atentie! Puteti opri procesul de suduré in
orice moment prin apasarea butonului STOP
dar este obligatoriu s& contactati
producétorul de cuplaje pentru a afla daca
cuplajul poate mai fi sudat odata ce acesta s-
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a racit.

Rezultat bun al operatiunii de sudura este
returnat atunci cand este afisat mesajul
WELDING CORRECT (SUDURA
CORECTA).

Apasati STOP pentru a va intoarce la meniu.

Meniu 5/6 (imprimare si utilizarea U

SB)

PRINTS AND USB

SAVE DATA VIA USB

INSERT MEMORY AND WAIT COPY

[PRINT LAST REPORT |

PRINT ALL REPORTS &

Nota: Sectiunea solicita utilizarea unei
imprimante sau a unui stick USB.

Inainte de a continua operatiunile de mai jos
asigurati-va ca aveti la indemana cablul /
adaptorul USB, stickul de memorie USB si in
cazul in care doriti s& imprimati raportul, o
imprimanta conectata serial.

Apasati OK pentru a accesa submeniul.
Utilizati butonul B pentru a alege optiunea
dorita. Apasati OK pentru confirmare.

Apasati OK

Conectati stickul USB pentru a porni
transferul automat de date. Asteptati pana
este afisat “OK!”.

Conectati imprimanta si apasati OK.
Asteptati imprimarea.

Conectati imprimanta si apasati OK.
Asteptati finalizarea procedeului.

Nota: Daca apasati OK inainte ca imprimanta
sa fie contactata, sau cand este conectat
stickul USB, va fi afisat mesajul ,NOT
READY” (nu este pregatit).

Apasati STOP pentru a va intoarce in meniul
principal.

1
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Meniu 6/6 (alte functii)

OTHER FUNCTIONS

1000

[oo/oo/oo

l 0000 ) “
[Ree R T : ]
[1ITALIAN |
BRBEGE AR e g & TR ]
[V e 09:40 _ 10/04201 |

Nota: In aceasta sectiune veti identifica
functiile speciale. Apasati OK pentru a
accesa.

Important: Pentru a accesa functiile speciale
trebuie sa aveti codul corespunzator de 4
cifre. Este un cod diferit pentru fiecare
functie. Apasati OK pentru confirmare.

Setarea datei si orei

Introduceti codul 1000 (folosind B). Apasati
OK pentru confirmare.

Introduceti data. Apasati OK pentru
confirmare.

Introduceti ora. Apasati OK pentru
confirmare.

Setari de limba
Introduceti codul 1100 (folosind B). Apasati
OK pentru confirmare.

Ultima limba utilizata va fi afisata.
Utilizati butonul B pentru a selecta, ulterior
apasati OK pentru confirmare.

Resetarea raporturilor

Introduceti codul 2110 pentru a reseta
raportarile de sudura. Apasati OK pentru
confirmare.

Actualizare de soft.

Puteti actualiza softul aparatului SBox Lite
prin conectarea cablului / adaptorului USB si
a stickului de memorie (care contine
actualizarea de soft).

Procedeu

Descarcati actualizarea de soft pe un stick
USB, ulterior conectati-l la aparat (aparatul
trebuie sa fie oprit). Apasati STOP si tineti
apasat pana porneste aparatul.

Asteptati pana se opreste sunetul intrerupt.
Meniu principal cu versiunea actualizata va fi
afisata.
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Coduri de eroare si ce reprezinta acestea

Atentie: Procesul de sudare este intrerupt de fiecare daté cand este afisat un cod .
Intreruperea poate cauza deteriorarea materialului ce urma a fi sudat.

Fusion nu va fi responsabila direct sau indirect, incidental sau tertiar pentru nici o
dauna de nici un tip, in nici un caz, in ceea ce priveste utilizarea conductelor /
fitingurilor si cuplajelor ce au fost utilizate in procesul de sudare anterior si care a
returnat un cod de eroare.

ERROR 5 — voltajul sursei de curent

Cauza probabila: sursa de voltaj este in afara parametrilor
Vmin =195V + Vmax = 265 (230V)

Solutie: Verificati caracteristicile sursei de curent

ERROR 10 — frecventa sursei de curent

Cauza probabila: frecventa este in afara parametrilor
Fmin = 50Hz +~ Fmax = 60 Hz

Solutie: Verificati caracteristicile sursei de curent

ERROR 20 — temperatura ambientala este in afara parametrilor (atunci cand aparatul
este n stand by)

Cauza probabila: temperatura ambientala este in afara parametrilor (-10C + 40C)
Vmin =195 V + Vmax = 265 (230V)

Solutie: Protejati spatiu de lucru unde are loc sudura pentru a atinge o temperatura
ambientala in parametrii solicitati.

ERROR 25 — transformator supraincalzit

Cauza probabila: temperatura transformatorului este prea nalta

Solutie: Asteptati pana cand transformatorul s-a racit si ulterior repetati procesul.
ERROR 30 - voltajul de sudura este in afara parametrilor

Cauza probabila: Sursa de alimentare transmite un voltaj in afara parametrilor
Solutie: Verificati sursa de alimentare cu curent.

ERROR 35 si 40 — aparat supraincalzit (atunci cand aparatul este in stand by)

Cauza probabila: Aparatul a atins o temperatura prea ridicata dupa un ciclu de
sudare

Solutie: Asteptati pana cand aparatul se raceste.
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ERROR 45 — valoarea maxima a curentului a fost depasita

Cauza probabila: cablajul din interiorul cuplajului a creat un scurt circuit. Sau
Diametrul cuplajului este mai mare decat cel permis.

Solutie: Repetati sudura cu un alt cuplaj.

ERROR 50 — curent de sudura inferior valorii minime

Cauza probabila: Unul sau ambele cabluri de sudura au fost deconectate in timpul
sudurii.

Solutie: Repetati sudura cu un alt cuplaj.

Cauza probabila: Cablurile in interiorul cuplajului sunt intrerupte

Solutie: Repetati sudura cu un alt cuplaj.

Cauza probabila: Cuplajul este prea mic (sau rezistenta electrica este prea mare)
Solutie: Repetati sudura cu un cuplaj compatibil.

ERROR 55 — proces de sudura intrerupt de operator

Cauza probabila: Operatorul a apasat butonul STOP

Solutie: Repetati sudura cu un alt cuplaj.

ERROR 60 — scurt circuit

Cauza probabila: Cuplajul este afectat

Solutie: Repetati sudura cu un alt cuplaj.

Eroarea 65 — lipsa voltajului la sursa

Cauza probabila: Cablu de alimentare deconectat

Solutie: Conectati cablul de alimentare

Cauza probabila: Alimentarea a fost intrerupta

Solutie: Asteptati reluarea alimentarii

Cauza probabila: A intervenit switchul de siguranta

Solutie: Reconectati switch-urile de siguranta
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ERROR 70 — eroare de hard

Solutie: Contactati un service autorizat
ERROR 80 — perioada de mentenanta expirata
Solutie: Contactati un service autorizat

Atentie: Daca este afisat mesajul ,ATTENTION! FREE MEMORY: 5” la pornirea
aparatului, urmati procedura prezentata la pag. 20. Resetati raportarile. Daca nu
operati aceasta procedura si continuati sa utilizati aparatul, ultimul raport va inlocui
primul raport in memoria aparatului, al doilea va fi inlocuit si asa mai departe.

CE Certificat de conformitate

Fusion Group Limited
Declara produsul denumit
SBOX Lite

Este facut in conformitate cu urmatoarele directive

2006/42/CE

2004/108/CE

2006/95/CE

UNI EN I1SO 12100 (2010)
CEl44 -5

UNI 10566

1ISO 12176

Declaratia devine nula si fara obiect daca se opereaza orice tip de modificari
produsului fara aprobarea scrisa si expresa a furnizorului.

GB Potrivit ilizibil Directivei 2002/95ce, 2002/96/ce si 2003/108/ce referitor la
reducere deseurilor periculoase provenind din echipamente electrice, precum si
distrugerea materialelor , va informam astfel:

Simbolul indica ca produsul trebuie colectat separat de restul deseurilor.
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Colectarea acestora, la sfarsitul utilizarii echipamentului, se va realiza de catre
producator. Toti consumatorii finali ai unor astfel de produse vor contact furnizorul
pentru a afla instructiuni referitoare la distrugerea acestora.

Este necesara selectarea si distrugerea selectiva a acestor deseuri pentru a evita
efectele negative asupra mediului inconjurator si a sanatatii umane si pentru a
contribui la reciclarea materialelor.

Depozitarea si distrugerea necorespunzatoare a produselor se pedepseste potrivit
legii.
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